Produkt

Skiad

Wiasciwosci

Przeznaczenie

Dane techniczne

Opakowanie

Przechowywanie

Gwarancja jakosci

Bezpieczenstwo

Podtoze

Przygotowanie

Baumit Stuccoco Grobzug FG
88

Zaprawa sztukatorska
gruboziarnista

= zaprawa sztukatorska na cementach szybkowigzacych
= elewacyjna, odporna na warunki atmosferyczne
= do wykonywania szablonem warstwy podkitadowej

Szybkowigzgca zaprawa gruboziarnista, w posaci suchej mieszanki, do wytwarzania profili ciggnionych, gzymsow, listew, rustyk i bonio-
wania.

Piasek, wapno, szybkowigzacy cement specjalny oraz dodatki utatwiajace przygotowanie i obrobke oraz zapewniajgce hydrofobowos¢.

Stuccoco Grobzug FG 88 charakteryzuje sie dobrg trwatoscia ksztattu,niewielkg sktonno$cig do skurczu oraz tatwym ciggnieniem.
Dzieki szybkiemu wigzaniu i kruszywom mineralnym zaprawa ta nadaje sie do wstepnego ciggniecia takze grubszych czesci profili.
Dodatki hydrofobowe umozliwiaja wykorzystanie, zaprawy w zastosowaniach zewnetrznych i strefach wilgotnych. Stuccoco Grobzug FG
88 nie zawiera zadnych sktadnikéw wywotujgcych korozje (chlorkow).

Stuccoco Grobzug FG 88 jest szybkowiazaca zaprawag gruboziarnistg, ktérag mozna stosowaé¢ do wytwarzania rdzeni (podktadow)
profili dla listew, gzymsow, rustyk itp. Zaprawa moze by¢ wykorzystywana do prac na stole lub na Scianie. Oprécz uzupetniania muréw,
materiat ten nadaje sie do wykonywania zaokraglen i wyokraglen, do plastycznego ksztattowania ciosow kamiennych i do boniowania
fasad. Zaprawa nadaje sie do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.

Stuccoco Grobzug FG 88 nie nadaje sie do prac sztukatorskich na systemach ociepleniowych, na ktérych nalezy wykorzystywac powle-
kane ksztattki z polistyrenu np. elementy Murexin.

Klasyfikacja:

Czas obrobki:

Czas wigzania:
Wytrzymato$é na Sciskanie:

CS Il wg PN-EN 998-1

ok. 20 min. Przy 20°C / wilgotnoSc pow. 65%
ok. 2 godz. Przy 20°C / wilgotnoSc pow. 65%
3,5-7,5N/mm?2

Baumit Stuccoco Grobzug FG 88

Uziarnienie 0-1,2mm

Wydajnosé ok. 25 | mokrej zaprawy z worka

Zapotrzebowanie wody  ok.6-7 /25 kg

Worek 25 kg, 42 wor./pal. = 1050 kg

W suchym i chtodnym miejscu, na paletach drewnianych, przez okres 3 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na worku.

Stata kontrola jakosci w laboratorium zaktadowym.

Nalezy zapozna¢ sie z Kartg Charakterystyki produktu (Zgodnie z 1907/2006/WE, Artykut 31) dostepna na zadanie klienta lub na
stronie www.baumit.pl

Podtoze musi by¢ rownomiernie wyschniete, no$ne, oczyszczone i odkurzone.

Luzne czesci, pustki i farby klejowe musza zostaé usuniete. Gtadkie powierzchnie nalezy przygotowaé odpowiednim Srodkiem zwigk-

podioza szajgcym przyczepno$sé, np. multiContact MC 55 W. Przy wiekszym wysiegu (poza lico elewacji) nalezy wykonaé zbrojenie, np. wbié
ocynkowane gwozdzie lub haki i potaczy¢ je zabezpieczonym przed rdzewieniem drutem. Przy wysiegach powyzej 5 cm nalezy stosowaé
odpowiednie konstrukcje nosne.
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Obrobka

Wskazowki

Wymieszac¢ zaprawe recznie mieszadtem. Po wymieszaniu najpierw wykona¢ warstwe stykowa i nastepnie - w zaleznosci od grubosci
profilu - narzuci¢ jedna lub kilka warstw i szybko zaciggnaé¢ szablonem. Przy pracy z kilkoma warstwami, przed potozeniem kolejnej
warstwy nalezy zaczekaé na wystarczajace zwigzanie warstwy poprzedniej. Po stezeniu materiatu nalezy zaciagna¢ go na ostro tak,
aby na szablonie nie pozostawat materiat. Po zwigzaniu zaprawy nalezy zawsze, na zakonczenie, nanieS¢ zaprawe Stuccoco Feinzug
FF 89. Wczesniej Stuccoco Grobzug FG 88 musi uzyskaé wystarczajaca wytrzymatosc.

Skomplikowane profile, gzymsy specjalne itp. mozna takze przygotowywaé z zaprawy Stuccoco Grobzug FG 88 na stole (metoda
warsztatowa). Przy wiekszych diugoSciach nalezy stosowac zbrojenie siatkg z widkna szklanego, aby unikna¢ straty materiatu przy
peknieciu. Maksymalna dtugos¢ profilu wykonywanego na stole wynosi 1 m. Po wyschnieciu nalezy nadac¢ dobra szorstkosé tylnej
stronie i odkurzy¢ ja. Szorstka powierzchnie tylnej strony mozna takze usychac przez ciggniecie profilu na podsypce z piasku. Po
wyschnieciu profilu piasek nalezy usunaé szczotka. Przed dalszym zastosowaniem elementy sztukatorskie muszg osiagnac¢ wilgotnosé
rownowazng CM < 5%.

Profile nalezy sktadowac na rusztach drewnianych, aby umozliwi¢ schniecie z wszystkich stron. Zaleca sie dodatkowe kotkowanie.

W czasie aplikacji oraz procesu twardnienia temperatura powietrza i podtoza nie moze by¢ nizsza niz +5°C i nie moze przekraczaé
+25°C. W przypadku matej grubosci lub zbyt szybkiego schniecia nalezy gotowy profil moczy¢ raz lub kilka razy. W czasie wigzania
nalezy unika¢ schniecia wymuszonego (storice, ogrzewanie itd.) oraz mrozu i przeciggu. Ewentualnie nalezy chroni¢ elewacje odpo-
wiednimi srodkami przed silnym nastonecznieniem i przeciggiem.

Do montazu profili sztukatorskich nalezy stosowa¢ multiContact MC 55 W, przy czym maksymalna grubo$¢ warstwy kleju wynosi 5
mm (metoda mieszana (floating-buttering). Klej nalezy natozy¢ na catg powierzchnie podtoza i elementu i przeczesaé paca zebata.
Przy wysiegu (wystepnie przed lico) powyzej 5 cm nalezy zastosowa¢ odpowiednie ostony (np. obrobke blacharska). Nieostoniete
czesci (np. gzymsy, gt. < 5 cm) po stronie gornej nalezy tak uksztattowaé powierzchnie, aby spadek sprzyjat odprowadzaniu wody

i w ten spos6b zapobiegat wnikaniu wody oraz wykwitom i rysom.

Przy stosowaniu mieszarek przeptywowych nalezy co 10 minut wyprowadza¢ materiat z mieszarki, a przy diuzszych przestojach nalezy
oczysci¢ maszyne.

Nasze zalecenia w zakresie stosowanych technik, przekazywane stowem i pismem w celu wsparcia nabywcy (uzytkownika) opracowane w oparciu o nasze
doswiadczenia i aktualny stan wiedzy sa niewigzace i nie uzasadniaja prawnego stosunku umownego oraz zadnych zobowigzarn ubocznych z tytutu umowy
kupna (sprzedazy). Nie zwalniajg one nabywcy od sprawdzenia na wiasna odpowiedzialno$¢ przydatnosci naszych produktow do przewidzianego zastosowania.
Nalezy przestrzegac ogblnych zasad techniki budowlanej. Zastrzegamy sobie mozliwo$é zmian, ktore stuza technicznemu postepowi i ulepszeniu produktu lub
jego zastosowaniu. Wraz z ukazaniem sie niniejszej informacji technicznej wczesniejsze jej wersje tracg waznosé. Najbardziej aktualne informacje znajdziecie
Panstwo na naszych stronach internetowych. Poza tym obowiagzuja nasze ,0g6Ilne warunki uméw” znajdujace sie w katalogach produktéw. Nasza gesta sieé
Przedstawicielstw gwarantuje szybkie doradztwo i dostawy. Dodatkowych informacji prosimy zasiegna¢ u najblizszego Przedstawiciela Handlowego.
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